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个性化解决方案



经济，精度，快速
-零点定位系统的精华

> 

> 

> 

> 

> 

通过使用最新的AMF零点定位系统，您可以大大优化生产中工件的装夹和换装，

并缩减机床的辅助时间，节约成本！

零点定位系统技术给您带来明显的效益：

增加机床实际加工时间

缩短工件或夹具的更换时间

重复定位精度高

单一的接触界面可适用几乎所有的机床

定位和夹紧一步实现

> AMF零点定位系统的零点定位器制
造十分精密，它保证了工件或夹具
的安全和可靠的夹紧。通过它的高
夹紧力和拉紧力，他们适合应用于
几乎任何场合。

> 零点定位系统中的定位销是机床台面与工件或
者夹具的连接接触界面。它保证了精确的定位
和可靠的夹紧。产生的作用力通过定位销传递
给零点定位器。
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任意角度倾斜装卸
通过零点定位器表面轮廓的优化设计，
实现可自由倾斜的安装或拆卸，吊装重
型工件时无需保证工件的水平状态。

自动导向，易于安装
不再需要费劲的去找定位孔-通过紧固
螺栓钉头的斜面可自动定心。

滚珠三面贴合
滚珠从三个面的方向被裹夹，所以定
位销得以稳固的锁在零点定位单元中。

气压/液压的供给
通过侧面的孔进行气/液的供给，可降低
安装板的厚度，减少气/液压供给孔。

三点传力原理
锁紧力通过三点原理进行力的传递。这
种优化的受力分布方式可防止对滚珠的
剪切载荷。

无滚珠承套
滚珠可以在滚道中自由滚动，这种自由
滚动可使滚珠不断的自由配置，延长滚
珠的使用寿命。

通过零点定位系统的革命性和超前性的一面，感受到他展现出的领先的技术

特长。众多的优点本身就足以说明，AMF零点定位系统引导了零点定位夹持

技术市场的革新。

AMF零点定位系统的优势-对细节的精雕细逐

清洁简单容易
零点定位系统可以用市售的压缩空气清
洁枪轻松处理，不必用复杂的抽吸方式

自动除屑功能
AMF零点定位系统带有气压除屑功能。
所以，定位器内的切屑，污垢可以被
有效的吹除

完全采用不锈钢 免维护
高强度，硬化处理的不锈钢-耐强腐
蚀

大滚珠直径
滚珠表面相比其他滚珠系统增大784%

安全系统
解锁过程可靠-零点定位系统始终处
于能够打开的状态，不会发生活塞
受阻而打不开

大的拉紧力，夹紧力和锁紧力
拉紧力可达105KN,夹紧力和锁紧力最
大40KN
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内置安装型零点定位器，圆形

K10.3

K20.3

K5.3

K10.3

K20.3

内置安装型零点定位器，圆形

572231 KP10.3 112 22 78 35 10 88 6xM6 25
562843 KP20.3 138 32 102 49 15 115 8xM6 34

不锈钢制造

不锈钢制造

562844 KP10.3 10 25 ● 1,4
562845 KP20.3 17 55 ● 2,6

[kN] [kN] [Kg]
订货号 尺寸 夹紧力可达 拉紧力 吹屑 重量

内置安装型零点定位器，圆形

气压解锁
气压自动除屑
解锁压力：最小4.5bar
表面及活塞硬化处理
重复定位精度＜0.005 mm

No. 6206LA

内置安装型零点定位器，圆形，带止位

气压解锁
气压自动除屑
解锁压力：最小4.5bar
表面及活塞硬化处理
重复定位精度＜0.005 mm

No. 6206ILA

562844 KP10.3 112 22 78 35 10 8 88 6xM6 25
562845 KP20.3 138 32 102 49 15 10 115 8xM6 34

dia. D dia. DN dia. D1 H HA dia. LK K
F6 M T订货号 尺寸 

dia. D dia. DN dia. D1 H HA dia. LK M T订货号 尺寸 

应用领域：
零点定位系统用于减少更换工装的时间，可在金属切削和非切削等各领域中
使用，也可用于食品工业，化工和制药工业中使用。

需要请索取：
-安装图纸
-自动化解决方案

说明：
内置安装型零点定位器具有夹紧力和拉紧力高等优点。通过气压解锁（1）,
通过弹簧力进行机械锁紧。锁紧状态下可以随时切断压力源，因为正常锁
紧时不需要通压力。带自动除屑和间隙感应功能的零点定位器有两个接口；
1x 气压解锁接口（1），1x 自动除屑和间隙感应供气口（3）。
（自动除屑和间隙感应供气口可根据实际情况选择是否接通）

应用领域：
零点定位系统用于减少更换工装的时间，可在金属切削和非切削等各领域中
使用，也可用于食品工业，化工和制药工业中使用。止位功能可以为夹具托
板提供每90。的分度定位。

需要请索取：
-安装图纸

说明：
内置安装型零点定位器具有夹紧力和拉紧力高等优点。通过气压解锁（1）,
通过弹簧力进行机械锁紧。锁紧状态下可以随时切断压力源，因为正常锁
紧时不需要通压力。带自动除屑和间隙感应功能的零点定位器有两个接口；
1x 气压解锁接口（1），1x 自动除屑和间隙感应供气口（3）。
（自动除屑和间隙感应供气口可根据实际情况选择是否接通）

753153 KP5.3 1,5 13 ● 0,5
572231 KP10.3 10,0 25 ● 1,4
562843 KP20.3 17,0 55 ● 2,6

[kN] [kN] [Kg]
订货号 尺寸 夹紧力可达 拉紧力 吹屑 重量

自动化解决方案

因技术变化可能改变 因技术变化可能改变
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A562844
A562845

A572231
A562843

KP10.3 10 25 ● 1,4
KP20.3 17 55 ● 2,6

NEW!

不锈钢制造

KP10.3 10 25 ● 1,4
KP20.3 17 55 ● 2,6

[kN] [kN] [Kg]
订货号 尺寸 夹紧力可达 拉紧力 吹屑 重量

[kN] [kN] [Kg]
订货号 尺寸 夹紧力可达 拉紧力 吹屑 重量

KP10.3 112 22 78 35 10 88 6 x M6 25
KP20.3 138 32 102 49 15 115 8 x M6 34

尺寸表：

A572231
A562843
A562844
A562845

KP10.3 112 22 78 35 10 88 6 x M6 25
KP20.3 138 32 102 49 15 115 8 x M6 34

dia.D dia.DN dia.D1 dia.LKH HA M T订货号 尺寸 

No. 6108LA-XX-09

内置安装型自动化零点定位单元

气压解锁
气压自动除屑
解锁压力：
K10.3 最小5bar
k20.3 最小4.5bar
表面及活塞硬化处理
重复定位精度＜0.005 mm
带有锁紧检测（气压），松开检测（气压）
和间隙检测（气压）。

NEW!

不锈钢制造

No. 6108LA-XX-08

内置安装型自动化零点定位单元

气压解锁
气压自动除屑
解锁压力：
K10.3 最小5bar
k20.3 最小4.5bar
表面及活塞硬化处理
重复定位精度＜0.005 mm
带有锁紧检测（气压），松开检测（气压）
和间隙检测（气压）。

应用领域：
零点定位系统在自动化解决方案中应用，可减少更换工装的时间，可在金属
切削和非切削等各种领域中使用，也可用于食品工业，化工和制药工业中使用。

说明：
锁紧感应：零点定位单元打开时压力是恒定的，锁紧时压力为零。
间隙感应：通过压缩空气喷出来实现。托盘与零点定位单元无间隙时压力恒定。
通过气压解锁（1），通过弹簧进行机械锁紧。锁紧状态下可以随时切断压
力源，因为正常锁紧时不需要通过压力。
这种零点定位单元有四个接口：
1x 气压解锁接口（1），1x自动除屑和间隙感应供气口（3）。
1x 气压锁紧感应输入接口（8）。
1x气压松开感应接口（4）。

需要请索取：
-安装图纸
-更多的自动化解决方案选择

设计特点：
中心除尘，夹紧检测，松开检测和间隙检测。

应用领域：
零点定位系统在自动化解决方案中应用，可减少更换工装的时间，可在金属
切削和非切削等各种领域中使用，也可用于食品工业，化工和制药工业中使用。

说明：
锁紧感应：零点定位单元打开时压力是恒定的，锁紧时压力为零。
间隙感应：通过压缩空气喷出来实现。托盘与零点定位单元无间隙时压力恒定。
通过气压解锁（1），通过弹簧进行机械锁紧。锁紧状态下可以随时切断压力源，
因为正常锁紧时不需要通过压力。
这种零点定位单元有四个接口：
1x 气压解锁接口（1），1x自动除屑和间隙感应供气口（3）。
1x 气压锁紧感应输入接口（8）。
1x气压松开感应接口（4）

需要请索取：
-安装图纸
-更多的自动化解决方案选择

设计特点：
中心除尘，夹紧检测，松开检测和间隙检测。

K10.3

K20.3

K10.3

K20.3
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750250 2 x 10 2 x 25 13
750255

KP10.3
KP20.3 2 x 17 2 x 55 24

[kN] [Kg][kN]

13

[kN][kN] [Kg]

750252 KP10.3 4 x 10 4 x 25 30
4 x 17 514 x 55750256 KP20.3

28

优点：
安装高度低。

设计特点：
气压零点定位系统适用于T型槽间距63、100和125mm的机床工作台，通过
M12的沉头螺栓紧固。至少有两个定位孔，以便准确定位。

优点：
安装高度低。

设计特点：
气压零点定位系统适用于T型槽间距63、100和125mm的机床工作台，通过
M12的沉头螺栓紧固。至少有两个定位孔，以便准确定位。

No. 6206S2L

2单元零点定位系统

气压解锁
解锁压力：K10.3最小5bar
     K20.3最小4.5bar
基板钢制，未进行硬化处理。
重复定位精度<0.005mm。

No. 6206S4L

4单元零点定位器

气压解锁
解锁压力：K10.3最小5bar
     K20.3最小4.5bar
基板钢制，未进行硬化处理。
重复定位精度<0.005mm。

No. 6211P-20S2-03

夹具托板

基板钢制，未进行硬化处理，适用于2单元
零点定位系统。

No. 6211P-20S4-03

夹具托板

基板钢制，未进行硬化处理，适用于4单元
零点定位系统。

需要请索取：
其他尺寸，安装尺寸和接头安装数量。

说明：
这种夹具托板适用于机床工作台，K20或K20.3定位器2单元零点定位系统。

需要请索取：
其他尺寸，安装尺寸和接头安装数量。

说明：
这种夹具托板适用于机床工作台，K20或K20.3定位器4单元零点定位系统。

750438750437
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750550 KP10.3 5 x 10 5x 25 46
750551 KP20.3 5 x 17 5 x 55 60

750552 KP20.3 7 x 17 7x 55 286

[kN] [Kg][kN] [kN] [Kg][kN]

优点：
安装高度低。

设计特点：
气压零点定位系统适用于车床工作台，通过M16沉头螺栓紧固

优点：
安装高度低。

设计特点：
气压零点定位系统适用于车床工作台，通过M16沉头螺栓紧固

No. 6206S5L

5单元零点定位系统

气压解锁
解锁压力：K10.3最小5bar
     K20.3最小4.5bar
基板钢制，未进行硬化处理。
重复定位精度<0.005mm。

No. 6206S7L

7单元零点定位系统

气压解锁
解锁压力：K20.3最小4.5bar

基板钢制，未进行硬化处理。
重复定位精度<0.005mm。

No. 6211P-20S5-03

夹具托板

基板钢制，未进行硬化处理，适用于5单元
零点定位系统。

需要请索取：
其他尺寸，安装尺寸和接头安装数量。

说明：
这种夹具托板适用于机床工作台，K20或K20.3定位器5单元零点定位系统。

No. 6211P-20S7-03

需要请索取：

夹具托板

基板钢制，未进行硬化处理，适用于7单元
零点定位系统。

其他尺寸，安装尺寸和接头安装数量。

说明：
这种夹具托板适用于机床工作台，K20或K20.3定位器7单元零点定位系统。

750439 750440 120
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[Kg][kN][kN]

KP20.3 2869 x 559 x 17750553

优点：
安装高度低。

设计特点：
气压零点定位系统适用于车床工作台，通过M16沉头螺栓紧固

产品描述:

测量立柱，

圆跳动测量，

端面跳动测量，

工控机，

触摸屏，

用户及零件管理系统，

可输出检测报告，

No. 6206S9L

9单元零点定位系统

气压解锁
解锁压力：K20.3最小4.5bar

基板钢制，未进行硬化处理。
重复定位精度<0.005mm。

SFG800   参数  备注

工作台直径 800mm

最大工件尺寸 1000mm

中心跳动 ≤0.005mm

端面跳动 ≤0.005mm

角向定位精度 +-4″（选配）

允许承重 800kg

预调站

SFG800预调站

No. 6211P-20S9-03

夹具托板

基板钢制，未进行硬化处理，适用于9单元
零点定位系统。

需要请索取：
其他尺寸，安装尺寸和接头安装数量。

说明：
这种夹具托板适用于机床工作台，K20或K20.3定位器9单元零点定位系统。

750441 180
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产品描述:

手动预调站，可伺服控制;

便于工件拉直及角向测量;

最多具有X/Y/Z/C移动轴(选配);

每个90°的位置可以准确定位(选配);

X/Y/Z轴均为气浮直线移动轴，

四个轴均可以定制测量功能;

零点定位系统(选配)。

一单元抓取系统

气压解锁。
解锁压力: 最小5bar-最大12bar
表面及活塞硬化处理。
法兰座，钢制

MSA500   参数       备注

Z轴行程  400mm

X轴行程  400mm

Y轴行程  400mm

高度测量 400mm（选配）

直径测量 400mm（选配）

角向精度 +-4角秒（选配）

角度测量 选配

中心跳动 0.005mm（选配）

端面跳动 0.005mm（选配）

允许承重 200kg

MSA500预调站

不锈钢制造

需要请索取:
-安装图纸
-更多的自动化解决方案选择

说明:
带传感器内置安装型零点定位单元包括两个感应状态(打开/锁紧)的传感器
(S8接口，电线长度,150mm)。通过气压解锁(1)，通过弹簧力进行机械锁紧。
锁紧状态下可以随时切断压力源，因为正常锁紧时不需要通压力。
这种零点定位单元有一个接口:1x气压解锁接口(1)。

ZQ000150

应用领域:
一单元抓取系统可用于实现机器人末端工具的快速高精度更换，大幅度提高
机器人更换工作的效率。同时，可用于搬运和更换夹具托盘和零件。

17 55 7.0

预调站
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不锈钢制造

两单元抓取系统

气压解锁。
解锁压力: 最小5bar-最大12bar
表面及活塞硬化处理。
法兰座，钢制

应用领域:
两单元抓取系统可用于实现机器人末端工具的快速高精度更换，大幅度提高
机器人更换工作的效率。同时，可用于搬运和更换夹具托盘和零件。

需要请索取:
-安装图纸
-更多的自动化解决方案选择

说明:
带传感器内置安装型零点定位单元包括两个感应状态 (打开/锁紧) 的传感器
(S8接口，电线长度,150mm)。通过气压解锁(1)，通过弹簧力进行机械锁紧。
锁紧状态下可以随时切断压力源，因为正常锁紧时不需要通压力。
这种零点定位单元有一个接口:1x气压解锁接口(1)。

一单元抓块

应用领域:
与两单元抓取系统配合使用

需要请索取:
-安装图纸
-更多的自动化解决方案选择

ZK000150 ZQ000400

一单元抓块

34 110



4.034 110 60 210K40ZK000300

应用领域:
与两单元抓取系统配合使用

两单元抓块
两单元抓取系统

气压解锁。
解锁压力: 最小5bar-最大12bar
表面及活塞硬化处理。
法兰座，钢制

不锈钢制造

应用领域:
两单元抓取系统可用于实现机器人末端工具的快速高精度更换，大幅度提高
机器人更换工作的效率。同时，可用于搬运和更换夹具托盘和零件。

需要请索取:
-安装图纸
-更多的自动化解决方案选择

说明:
带传感器内置安装型零点定位单元包括两个感应状态 (打开/锁紧) 的传感器
(S8接口，电线长度,150mm)。通过气压解锁(1)，通过弹簧力进行机械锁紧。
锁紧状态下可以随时切断压力源，因为正常锁紧时不需要通压力。
这种零点定位单元有一个接口:1x气压解锁接口(1)。

需要请索取:
-安装图纸
-更多的自动化解决方案选择

ZQ000300
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两单元抓块



ZK000400
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K40 5.060 210

I2307014

MZS70-36

I2304023

MZS180-80

应用领域:
与两单元抓取系统配合使用

两单元抓块 自定心虎钳 MZS70-36

手动

自定心精度:±0.015

重复定位精度:0.005

配对精度:0.01

需要请索取:
-安装图纸
-更多的自动化解决方案选择

应用领域:
用于立式，卧式加工中心，五轴，车铣复合等，具有高刚性，紧凑体积小等特点。

需要请索取:
-安装图纸
-更多的自动化解决方案选择

自定心虎钳 MZS180-80

手动

自定心精度:±0.015

重复定位精度:0.005

配对精度:0.01

应用领域:
用于立式，卧式加工中心，五轴，车铣复合等，具有高刚性，紧凑体积小等特点。

需要请索取:
-安装图纸
-更多的自动化解决方案选择
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I2403025

I2306056

MZS180-80A-F

MZS280-100

I2403024 

MZS280-100

I2601016

MZC360-125

自定心虎钳 MZS180-80A-F

手动

自定心精度:±0.015

重复定位精度:0.005

配对精度:0.01

应用领域:
用于立式，卧式加工中心，五轴，车铣复合等，具有高刚性，紧凑体积小等特点。

需要请索取:
-安装图纸
-更多的自动化解决方案选择

自定心虎钳 MZS280-80

手动

自定心精度:±0.015

重复定位精度:0.005

配对精度:0.01

应用领域:
用于立式，卧式加工中心，五轴，车铣复合等，具有高刚性，紧凑体积小等特点。

需要请索取:
-安装图纸
-更多的自动化解决方案选择

自定心虎钳 MZC360-125

手动

自定心精度:±0.015

重复定位精度:0.005

配对精度:0.01

应用领域:
用于立式，卧式加工中心，五轴，车铣复合等，具有高刚性，紧凑体积小等特点。

需要请索取:
-安装图纸
-更多的自动化解决方案选择

自定心虎钳 MZS280-100

手动

自定心精度:±0.015

重复定位精度:0.005

配对精度:0.01

应用领域:
用于立式，卧式加工中心，五轴，车铣复合等，具有高刚性，紧凑体积小等特点。

需要请索取:
-安装图纸
-更多的自动化解决方案选择
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轴向密封的表面必须保持清洁，由于接头光滑的表面，降低了积灰的可能
性。用户可以用压缩空气进行吹灰除尘，所有元件在轴向的定位公差为
+0.5mm，在径向上的定位公差为+/-0.2mm。

壳体及内部组件不锈钢制。

I2306044 

I2209070

GRESSEL+403553-
CG.080.025.01

HZS180-80

自定心虎钳 HZS180-80

手动

自定心精度:±0.015

重复定位精度:0.005

配对精度:0.01

应用领域:
用于立式，卧式加工中心，五轴，车铣复合等，具有高刚性，紧凑体积小等特点。

需要请索取:
-安装图纸
-更多的自动化解决方案选择

自定心虎钳 GRESSEL+403553-

                   CG.080.025.01

手动

自定心精度:±0.015

重复定位精度:0.005

配对精度:0.01

应用领域:
用于立式，卧式加工中心，五轴，车铣复合等，具有高刚性，紧凑体积小等特点。

需要请索取:
-安装图纸
-更多的自动化解决方案选择

200003
200103
240005
240005

6989M-05-001
6989M-06-002
6989M-10-001
6989M-20-002

6989M-05-001
6989M-06-002
6989M-10-001
6989M-20-002

200003
200103
240005
240005



壳体及内部组件不锈钢制。

轴向密封的表面必须保持清洁，由于接头光滑的表面，降低了积灰的
可能性。用户可以用压缩空气进行吹灰除尘，所有元件在轴向的定位
公差为+0.5mm，在径向上的定位公差为+/-0.2mm。

操作压力

耦
合

力

流量

气压液压快插接头 旋转接头

气压，液压快插接头
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应用领域:
旋转接头用于旋转设备供气，主要应用于车床，五轴，转台等。

说明：
接口: M5
适用气压范围: -100KP/1MPa
环境温度和流体温度: -10/80℃

200003
200103
240005
240105

6989N-05-001
6989N-06-002
6989N-10-001
6989N-20-002

200003
200103
240005
240105

6989N-05-001
6989N-06-002
6989N-10-001
6989N-20-002

XZ000001
XZ000002
XZ000004
XZ000008



包含DIN508标准M12X14螺帽，
10.9级M12X30螺杆。
铝合金外壳。

辅助支撑，手动 重量
订货号

尺寸 行程最大支撑力

订货号
尺寸

尺寸表:

辅助支撑，手动

应用案例：

仰视图俯视图
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75416

75416



尺寸
包含安装T型块
浮动夹紧元件

重量夹紧行程
订货号

T型块

宽度

操作扭矩 浮动行程

应用实例:

尺寸表:

订货号
尺寸

浮动夹紧 浮动夹紧

浮动行程=低位夹爪和高位夹爪的距离

应用：
1.将浮动夹紧安装在夹具或机床工作台上
2.调整红色的高度和角向调整块，并锁紧
3.将零件放置在低位夹爪和高位夹爪之间
4.拧紧上方的六角螺纹，夹紧零件
由于夹爪均为浮动，靠一个轻型的弹簧进行定位，所以不会使零件变形

优点：
-适合大型、难加工零件
-工件薄弱部分不会变形
-抵消加工振动

备注：
浮动夹紧用于夹紧或支撑定位点意外的部位，提供
额外夹紧力和支撑力。

L=旋转范围

L=旋转范围

旋转360°

装配之后低位夹爪
不可更换

高度调整和
角向调整

高位夹爪
可更换

高度调整和角向调整

高位夹爪和低位夹爪
可更换

夹爪应用 No.6419B-12

夹爪应用 No.6419B-16

夹
紧
范
围

夹
紧
范
围

夹
紧
范
围

夹
紧
范
围

夹
紧
范
围

夹
紧
范
围
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75622

75754
75622



750 20 200

[Kg][mm] [N]

个性化解决方案

四点装夹工位，集成轴承结构与直接锁紧控制系统，适用于最高转速2200 rpm的铣削/磨削复合设备。
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QC000750



柔性生产线解决方案
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柔性生产线解决方案

针对大型铝制工件，可实现直接装夹。通过在工作台集成零点定位模块，并配合模块化连接与中间
过渡元件，构建灵活高效的装夹方案。



依托模块化零点定位技术，实现五面加工的最佳可达性。

柔性生产线解决方案
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柔性生产线解决方案



柔性生产线解决方案
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柔性生产线解决方案

模块化机械零点定位系统，广泛应用于工装与模具制造领域。
基于标准化模块组合设计，可灵活调整不同装夹高度，适应多样化工况需求。

AMF英世齐零点定位系统在不利受力条件（力臂较大）下的钻削加工中，依然具备可靠的夹紧性能。
即便面对高切削参数与复杂工件，也能确保加工过程稳定可靠。



自动化解决方案，机械手末端快换

柔性生产线解决方案
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柔性生产线解决方案


